一、孵化车间工艺方案设计要求
[bookmark: _Toc477543877]
1.1、孵化场整体设计及长远发展要求
[bookmark: _GoBack]设计满足孵化场孵化设备、环控设备、自动化设备、养殖场设备、能够实现1套智能化管理的信息化管理，具备整体的设计方案、以及分步实施方案。为了满足未来信息化管理、生产数据可追溯要求，所有设备统一硬件通讯数据接口，统一通信协议，为后期长远发展做好硬件和软件基础铺垫方案设计。

1.2、孵化场整体产能要求
每批入蛋24万枚以上，每周入蛋6批，年生产304天，全程使用统一规格的42枚种蛋盘孵化，按照年平均入孵蛋82%的健雏率计算，年产能≥5700万只白羽肉鸡健雏。

1.3、位置、方向及尺寸布局设计要求
1.3.1建设尺寸布局要求：如图（车间0.00拟高出室外地坪0.6m）该图纸供参标人参考，基本格局不变，但根据设备配置可适当调整图纸尺寸。
[bookmark: _Toc477543878]1.3.2物流方向：左侧面进蛋，右侧面发苗，车辆净区和污区分离进出。工人通过消毒更衣通道进入车间；疫苗和接苗纸箱通接苗通道进入车间。塑料鸡雏盒通过独立的通道进入孵化厅。雏盒、白蛋、毛蛋的运输具备合理方便的物流方向。种蛋处理物流循环系统科学合理，孵化物流循环系统科学合理，出雏物流循环系统科学合理，鸡苗处理及发苗物流循环系统科学合理。
1.3.3净区和污区的划分：
厂区东南侧设计为净区正门，设置门卫消毒室对进出测量人员消毒，净区为孵化厅的东侧和南侧半环。
厂区东北侧设计为污区大门，设计门卫消毒室对进出测量消毒，污区为孵化厅的北侧和西侧半环。     
所有的种蛋和人员进出厂区走净区大门，所有的发出、燃料、废弃物等运输测量走污区大门。
1.4、生物安全及消防通道设计要求
孵化车间区分净区和污区以及洁净级别，工艺流程合理，物流人流气流从净区向污区正向流转，避免交叉污染和反向流转流通。
[bookmark: _Toc477543879]孵化厅外围必须满足消防通道要求，孵化厅内部设计消防通道，满足消防要求。
1.5、种蛋管理区设计要求
1.5.1接蛋车库和接蛋平台：具备方便接收种蛋的车库（车库设计长度不低于10米，设计宽度不低于5米），具备方便卸车卸蛋的平台（平台设计长度不低于5米，平台设计宽度不低于3米）。
1.5.2码蛋及种蛋预处理间：满足每天码蛋25-30万种蛋的空间要求，前期人工处理种蛋，后期预留全自动种蛋处理系统的场地空间。种蛋的自动化系统及空间要求：种蛋拖种蛋筐   种蛋处理平台   种蛋的光检筛选    种蛋称重分级（种蛋称重分4级）    种蛋自动上盘    种蛋盘自动上车，等全自动化种蛋处理流水线，并且能够实现孵化厅设备1套互联网系统集中管理控制。
备注：该部分做规划，但首期报价不含此部分自动化系统，只做预留。
1.5.3纸蛋托/塑料种蛋拖、纸蛋箱/塑料种蛋箱处理间：满足每天接蛋纸蛋托/塑料蛋托、纸蛋箱/塑料蛋筐的处理及存放间。
1.5.4次品蛋间：存放码蛋时挑出的不合格种蛋如:裂纹蛋、畸形蛋、脏蛋、超大、超小蛋等，要求靠近码蛋间，具备方便将次品蛋运走的出口。
1.5.5熏蒸间：用于码蛋后孵化车的熏蒸消毒，要求1-2批次完成当日种蛋的熏蒸，做好节能高效设计，避免熏蒸气体泄漏污染其它功能间。
1.5.6药品间：放置熏蒸药品和器具，在熏蒸间附件，便于熏蒸消毒，提高生产效率。
1.5.7种蛋库：采用孵化蛋车蛋盘存蛋，至少满足存储84万枚以上空间，设计2个种蛋库，其中1个为智能蛋库。
[bookmark: _Toc477543880]
1.6、孵化作业区设计要求
1.6.1孵化厅：分为3个孵化厅，产量减少或防疫消毒时可以封闭部分孵化厅，实现节能生产。
1.6.2出雏厅：分为3个出雏厅，产量减少或防疫消毒时可以封闭部分出雏厅。满产状态下，出雏厅必须整体进出，方便单个出雏厅彻底消毒和生物安全隔离防疫，出雏机配置绒毛收集系统。
1.6.3照蛋落盘间：满足照蛋落盘设备安装和操作的空间，方便种蛋从孵化厅到出雏厅的流转，照蛋落盘间吊顶上方可以作为环控新风设备层。前期采用人工操作，后期实现全套自动化照蛋落盘流水线操作。
1.6.4白蛋室：用于照蛋期间的白蛋打蛋检测和暂时储存，具备方便将白蛋运走的出口。
1.6.5孵化车（盘）清洗和存放间：满足每天照蛋落盘后孵化车（盘）清洗的空间，靠近照蛋落盘间和码蛋间，操作路程短，且满足生物安全隔离防疫要求。
1.6.6出雏车（盘）存放间：满足每天出雏车（盘）清洗后存放的空间，靠近照蛋落盘间，照蛋落盘时可以快捷地获取干净出雏车（盘）。
[bookmark: _Toc477543881]1.7、禽雏处理区设计要求
1.7.1拣苗间：满足禽雏处理自动化设备的安装和操作的空间（每天处理24万蛋以上）。
1.7.2禽雏处理间：满足禽雏处理设备（鉴别、免疫）安装和操作的空间（（每天处理24万蛋以上）。
1.7.3存发苗间：满足高峰期每日最大产量健雏（最多存储22万只肉鸡鸡雏）的存放空间，采用纸盒装苗和塑料筐装苗两种方式。预留足够的通风和发苗操作空间，具备方便将鸡雏运走的出口。
1.7.4雏鸡盒功能间：设计纸盒库、纸盒间，塑料雏鸡筐接收、清洗、存放间，两种材质雏鸡盒保留。且满足单日最大量22万只健雏的雏鸡盒功能空间。满足1-3日雏盒存放的空间，靠近禽雏处理间，具备方便接收雏盒的入口。
备注：首期清洗设备不采购，预留位置
1.7.4毛蛋间：存放毛蛋和弱雏，靠近拣苗间，方便运走毛蛋和弱雏。
1.7.5疫苗室：满足存放疫苗和免疫设备，方便疫苗的存储和取用。

[bookmark: _Toc477543882]1.8、孵化厅内管理区设计基本要求
1.8.1进出场区通道：具备净区入口通道和污区出入通道，用于员工通行和运送物资，可以作为消防应急通道。
1.8.2车间内通道：车间内具备方便生产和管理的通道走廊，可以作为消防逃生通道，配置足够大的人员消毒进出厂区通道，确保防疫流程达标。人员进出必须经过消毒更衣间，消毒更衣间附件配置车间内部衣物清洗消毒间，便于防疫和生物安全隔离。
1.8.3值班室：设置值班室，满足员工休息、饮水，可以放置集中报警设备，提升生产安全保障。可放置双层床，方便生产人员休息。 
1.8.3办公室：设置孵化厅内综合办公室1个，配置1场长办公桌、1种蛋处理组长办公桌、1孵化和照蛋落盘组长办公桌、1出雏和苗鸡处理办公桌，1设备组长办公桌。发苗车库旁边设置办公室，对车库开窗便于发苗开票等业务办理。
1.8.4孵化厅内餐厅：满足生产人员吃饭、饮水，满足工作任务例会等空间需求。
1.8.5维修间：在值班办公室附件设计维修间，放置一些常用的备品备件，方便值班人员及时的维护检修设备。
1.8.6卫生间：净区和污区就近设计卫生间，卫生间包括洗漱间和男厕、女厕。
[bookmark: _Toc477543883][bookmark: _Toc477543933]
二、孵化出雏设备技术要求
2.1、型号与数量要求
2.1.1孵化：3个孵化厅全部采用单阶段容量大箱体的孵化机，具体数量由投标人确定。
2.1.2出雏：3个出雏厅全部采用单阶段大容量的出雏机，满产时出雏厅确保整进整出。
2.2、板材、型材要求
箱板型材：:箱板材料需注明，要求防锈且保温性能好。
型材：投标人须注明材质规格及厚度。
门开关件：门锁、门合页、门把手等采用不锈钢材料。
2.3、气流场、温度场设计要求
2.3.1科学合理的气流场设计：由投标人详细介绍设备气流场的科学合理性；
2.3.2、科学合理的温度场设计：要求孵化机及出雏机配置水冷，水加热，详尽介绍该套装置的优缺点。
2.4控制系统
2.4.1操作界面为触摸屏幕，孵化机控温设计、出雏机控温设计需详细说明。
2.4.2电器元件采用国际、国内知名品牌。电磁阀类的控制线圈必须是国内通用的220V或者380V交流控制线圈，保留器件的原始厂家名称型号，杜绝贴牌，杜绝采用非标电力制式不方便替换的器件；在投标文件中需列明主要电器件生产厂家。
2.4.3软件系统可以将测量温度转换显示为温度曲线。
2.4.4软件系统可以预置不低于20组孵化工艺，根据孵化时间自动调整工艺参数。
2.4.5软件系统可以对设备主要功能进行检测。
2.4.6软件系统可以对温湿度进行软件校准。
2.4.7软件系统具备用户权限管理，为系统安全提供切实保障。
2.4.8软件系统具备历史数据记录与分析，操作和报警记录等功能。
2.4.9具备独立的应急控制功能设计，在控制系统故障时，可以应急控温。
2.4.10具备信息管理接口，通过信息管理软件集中管理孵化工艺参数，监控设备运行状态。
2.4.11具备相序保护功能设计，对电源波动、缺相、相序等进行检测和保护，保护风扇电机运行安全可靠。
2.5风扇系统
2.5.1风扇电机采用知名品牌比如东芝、爱发科天马、西门子等。
2.5.2风扇支架采用不锈钢材料。
2.5.3风扇叶片采用防腐材料或工艺。
2.5.4风扇检测器件选择非接触式电磁感应开关。

2.6加热系统
2.6.1加热方式采用水电一体加热，系统可以设定采用全电加热或者水电混合加热的多种加热方式，有利于孵化前期的快速升温和节能，以及节约电能。
2.6.2电加热采用不锈钢电加热管，系统根据温度场的变化智能切换加热功率。
2.6.3孵化机水加热采用铜管换热器，热水来源于环控和锅炉，须配套能量回收设备将胚胎发育产生的多余热量收集后转化为热水，通过热水循环给胚胎升温，实现节能生产。
2.7加湿系统
2.7.1加湿方式采用纯净水高压喷雾，设计在风扇下方下方，有足够的雾化混合区域，避免水雾直接喷到高温加热管和风扇，导致危险和不必要的腐蚀加重。
2.7.2加湿电磁阀采用知名品牌比如E.MC、亚德客等，国内标准电压线圈制式，不能贴牌。
2.7.3加湿喷雾机构采用不锈钢材料。
备注：纯净水制备安装在环控设备机房，报价包含在环控设备内。
2.8翻蛋系统
2.8.1蛋车整体框架热浸镀锌，蛋盘托架采用热镀锌钢板，或优于此材质的材料制作。
2.8.2蛋车采用优质高强度车轮，出雏车要求具备免维护型车轮，车轮耐磨抗老化。
2.8.3蛋车装蛋设计需列明，以便评估是否有利于降低孵化过程中的胚胎蛋面温差。
2.8.4孵化设备采用气动翻蛋时，气缸和电磁阀采用国际知名品牌。
2.8.5孵化盘采用国内主流型号孵化盘比如42枚、150枚型。蛋盘可装载50-82g的种蛋；如采用其他孵化盘时需注明，便于招标人比较。
2.8.6翻蛋检测器件选择非接触式电磁感应开关，一次性安装，后期生产不需要操作翻蛋检测线。
2.8.7蛋车导轨采用热镀锌防腐处理，或不锈钢材质材料。
2.9冷热水平衡系统
2.9.1设计用于平衡蛋区的温度、减少蛋区温差的解决方案。
2.9.2系统根据气流温升情况，风门开度智能自动控制。
2.10通风系统
2.10.1进风量和排气量保持一致，风门智能管理控制。
2.10.2通风口的位置检测器件选择非接触式电磁感应开关。
2.10.3通风系统各组件采用防腐材料或工艺。
3、 [bookmark: _Toc477543887][bookmark: _Toc477543894]环控系统技术要求
3.1、各功能间温度、湿度、风量、压力等技术指标
	功能间
	通风量（每1000枚蛋）(m3/hr)
	温度（℃）
	相对湿度（%RH）
	各区域与外界大气压力差（英寸水柱）

	码蛋间
	
	16-20
	
	

	熏蒸间
	每1分钟换气1次
	18-20
	65
	

	蛋库
	
	16-20
	60-70
	

	孵化厅新风静压区
	10.5
	24-26
	50-65
	+0.015 到 +0.02

	孵化厅废气区
	
	
	
	-0.015 到 -0.025

	出雏室新风静压区
	15.3
	24-26
	50-65
	+0.005 到 +0.01

	出雏厅废气区（绒毛间）
	
	
	
	-0.015 到 -0.025

	照蛋落盘间
	每1时换气不小于10次
	24-26
	
	

	拣苗间
	60
	24-26
	50-65
	-0.015 到 -0.025

	苗处理间
	60
	24-26
	50-65
	-0.015 到 -0.025

	存发苗间
	60
	24-26
	50-65
	-0.015 到 -0.025

	种蛋周转车清洗间
	每2分钟换气1次
	
	
	-0.015 到 -0.025

	孵化车清洗间
	每2分钟换气1次
	
	
	-0.015 到 -0.025

	出雏车清洗间
	每2分钟换气1次
	
	
	-0.015 到 -0.025

	种蛋周转车存放间
	
	32以上
	
	

	孵化车存放间
	
	32以上
	
	

	出雏车存放间
	
	32以上
	
	

	附属功能房间
	
	夏季25-27  冬季22-24
	
	

	孵化设备水冷
	
	冷水温度15-18
	
	满足孵化设备要求

	孵化设备水加热
	
	热水温度52以上
	
	满足孵化设备要求


[bookmark: _Toc477543895]
3.2、码蛋间
满足上表的技术指标。
温度可以设定调节，配备独立的空调，与其它区域不得共用冷热源。
[bookmark: _Toc477543896]3.3、熏蒸间
满足上表的技术指标。
温度可以设定调节，配备独立的空调，与其它区域不得共用冷热源。
配备自动熏蒸系统，系统应包含自动进排风、自动熏蒸、自动计时提醒等一些列的功能，确保熏蒸效果以及减少对操作人员的损害，并在投标文件中对方案进行详细论述。
配备超声波加湿系统。
[bookmark: _Toc477543897]3.4、蛋库
满足上表的技术指标。
温度可以设定调节，配备独立的空调，与其它区域不得共用冷热源。
采用超声波加湿设备进行加湿，不能有凝结水等不利于种蛋存储的现象发生。
加湿设备可以添加常用消毒药物对蛋库消毒，若不能则单独配喷雾消毒系统。
[bookmark: _Toc477543898]3.5、孵化厅
满足上表的技术指标。
孵化厅使用三台新风机组，单台处理新风量15000CMH，新风静压区全年控制恒温恒湿恒压，空间温差不超过2℃，半个小时内温度波动不超过1℃。
组合式新风机组配备以下功能段：新风过滤段、冷水盘管段、热水盘管段、高压喷雾加湿段、变频风机送风段。
孵化厅废气排放必须采用负压排风系统，废气区压力控制-5Pa-0Pa。
新风静压区使用高压喷雾或超声波进行二次加湿，加湿过程中静压室内不能出现滴水现象。
新风静压区送风采用静压变频送风。
排风区排风采用负压变频控制。
每个厅单设一台应急风机，风量应能满足孵化设备新风需求。
新风机组控制系统必须包含制冷、制热、恒温、除湿几种工作模式。
[bookmark: _Toc477543899]3.6、照蛋落盘间
满足上表的技术指标。
使用风机盘管控温，控温26-28。
设置送排风系统，保证房间内空气新鲜、无异味。
[bookmark: _Toc477543900]3.7、出雏厅
满足上表的技术指标。
出雏厅使用三台新风机组，单台处理新风量4000CMH，新风静压区全年控制恒温恒湿恒压，空间温差不能超过2℃，半个小时内温度波动不能超过1℃。
组合式新风机组配备以下功能段：新风过滤段、冷水盘管段、热水盘管段、高压喷雾加湿段、变频风机送风段。
新风静压区使用高压喷雾或超声波进行二次加湿，加湿过程中地面不能出现滴水现象。
新风静压区送风采用静压变频送风。
绒毛间排风采用负压变频控制，废气区压力控制-5Pa-0Pa。
绒毛间排风配备除绒毛系统，绒毛去除率不低于80%。
每个厅单设一台应急风机，风量应能满足出雏设备新风需求。
新风机组控制系统必须包含制冷、制热、恒温、除湿几种工作模式。
[bookmark: _Toc477543901]3.8、拣苗间及苗处理间
满足上表的技术指标。
组合式新风机组配备以下功能段：新风过滤段、冷水盘管段、热水盘管段、高压喷雾加湿段、变频风机送风段。
送风采用二氧化碳控制。
排风采用静压变频控制。
功能间使用高压喷雾或超声波进行二次加湿，加湿过程中地面不能出现滴水现象。
功能间控温需要增加独立的风机盘管，风机盘管能够适应多绒毛的适应环境，方便拆卸及清洗。
新风机组的安装位置处于洁净区，新风入口远离雏苗处理间、拣苗间、存发苗间等污区。
新风机组控制系统必须包含制冷、制热、恒温、除湿几种工作模式。
[bookmark: _Toc477543902]
3.9、存发苗间
满足上表的技术指标。
组合式新风机组配备以下功能段：新风过滤段、冷水盘管段、热水盘管段、高压喷雾加湿段、变频风机送风段。
送风采用二氧化碳控制。
排风采用静压变频控制。
功能间使用高压喷雾或超声波进行二次加湿，加湿过程中地面不能出现滴水现象。
加湿设备可以添加常用消毒药物对蛋库消毒，若不能则单独配喷雾消毒系统。
功能间控温需要增加独立的风机盘管，风机盘管能够适应多绒毛的适应环境，方便拆卸及清洗。
新风机组的安装位置处于洁净区，新风入口远离雏苗处理间、拣苗间、存发苗间等污区。
新风机组控制系统必须包含制冷、制热、恒温、除湿几种工作模式。
[bookmark: _Toc477543903]3.10、车（盘）清洗间及存放间
满足上表的技术指标。
清洗间配置排风风机及时排出室内湿气。
存放间内配置烘干设备，全年使用，保证烘干无死角。
12小时内能烘干相关的车盘。
[bookmark: _Toc477543904]3.11、管理区及走廊
满足上表的技术指标。
保证足够的新风供应。
[bookmark: _Toc477543905]3.12、空调水管道系统
满足上表的技术指标。
空调水管道系统包括新风机组、烘干设备、控温设备、孵化设备水冷、孵化设备水加热、空气能热泵等设备配套的冷热水管道。
空调水管道均做保温，采用暗装不影响孵化车间美观。
机房及室外空调管道保温层外做铝壳保护层。
孵化设备水冷的冷水采用定压变频供水。
孵化设备水加热的热水采用定压变频供水。
[bookmark: _Toc477543906]3.13、环控机房设备
空调冷源采用水冷螺杆机组。
必须配备提升环控节能性能的，可以进行能量回收的系统，通过冷水循环对中后期的胚胎进行降温，在不增加能耗的前提下，将中后期胚胎发育产生的多余热量回收并转换为热水，用于前期胚胎发育的水加热升温，以及其它功能间的升温。
必须使用高效的水源热泵机组作为能量回收机组，自动控制系统设备的起停动作，具备节能运行模式设定，系统自主选择最节能运行工况。
冬季配置可使用室外冷空气直接冷却的散热系统为孵化设备提供冷水。为防止管道腐蚀、增加管道使用年限，系统不允许使用防冻液。
系统水箱使用常压水箱。
环控系统的各项设备必须具备联网对信息和控制统一管理的功能，通过单独的集成控制系统或者依托孵化车间信息管理系统，能够集中监控以及修改相关控制数据。
[bookmark: _Toc477543908]四、水源设备技术要求
[bookmark: _Toc477543910]4.1、洁净水处理系统
包括处理罐、树脂、膜渗析、管道等设备全部在内，处理后达到净化水要求，用于设备加湿使用，水量为5吨/小时。
