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1  总则
1.1 投标人必须取得生产厂家对于本次项目的正式项目授权，生产厂家必须具备X射线荧光光谱仪的设计、制造经验，并有质检部门的认可文件、ISO9001质量认证书或相当的认证文件、相关权威部门鉴定证书和生产许可证。投标的设备必须提供商业运行的良好记录，且投标设备须具有测试机构运行的经验。
1.2本技术规范提出了X射线荧光光谱仪主要技术参数、结构、性能、试验、包装、运输及所需技术资料等方面的技术要求。
1.3本设备技术规范书提出的是最低限度的技术要求，并未对一切技术细节作出规定，也未充分引述有关标准和规范的条文，投标人应提供符合本规范书和工业标准的优质产品。
1.4如果投标人没有以书面形式对本规范书的条文提出异议，则意味着投标人提供的设备(或系统)完全符合本技术规范书的要求。如有异议, 不管是多么微小, 都应在投标文件中以“对规范书的意见和同规范书的差异”为标题的专门章节中加以详细描述。
1.5本设备技术规范书所使用的标准如遇与投标人所执行的标准不一致时，按较高标准执行。
1.6本设备规范书未尽事宜，由招投标双方协商确定。
1.7投标方应按本规范书顺序逐条应答，并简要描述。

2  设备用途
本仪器为X射线荧光光谱仪，用于通信产品中镉、铅、汞、总铬和总溴的筛选，合金样品各元素定性分析，金属镀层厚度测试等。仪器需满足IEC 62321-3-1：2013、GB/T 26125-2011、GB/T 39560.301-2020、SJ/T 11365-2006等标准要求。
3    技术参数和性能要求

技术参数详见下表，表中所列参数为最低要求。

表1 技术要求表
	项  目
	技术指标要求
	备注

	工作条件
	电源电压：220V±10%

温度：18℃～28℃

湿度：40%～70%
	

	主机及
基本功能
	用于通信产品中镉、铅、汞、总铬和总溴的筛选，合金样品各元素定性分析，金属镀层厚度测试等。仪器需满足IEC 62321-3-1：2013、GB/T 26125-2011、GB/T 39560.301-2020、SJ/T 11365-2006等标准要求。
	

	主要参数
	1. X射线管类型：侧窗型，铑靶材
2. X射线管功率：50W
3. X射线电源电压：4-50kV，每步1kV
4. X射线电源电流：1-1000μA，每步1μA
5. 一次X射线滤波片：5种自动交换（提供滤波片的证明资料）                                     

#1: Efficient for 48Cd(Kα)

#2: Efficient for 17Cl(Kα) and 24Cr(Kα)

#3: Efficient for 24Cr(Kα)

#4: Efficient for 80Hg, 82Pb, 83Bi(Lα) and 35Br(Kα)

#5: Efficient for 80Hg, 82Pb(Lα), 35Br and 48Cd(Kα)

6. 检测器类型：SDD检测器，无需液氮制冷
7. 分析元素：13Al-92U
8. 分辨率：小于135电子伏特（Mn的Kα线的半高宽作为标准）
9. 仪器基本功能：

定量/定性分析：标准工作曲线法、共存元素校正 FP法（基本参数法）、薄膜FP法、BG-FP法（厚度校正）（提供证明资料）

10. 软件智能化：自动判定主要成分，选择最佳校准曲线并给出测试结果（提供证明资料）

11.仪器出厂内置以下基材的RoHS标准曲线：
非金属：PE、PVC；
金属：铜合金、铁合金、铝合金、焊锡；
12. 所有的RoHS工作曲线都包含Cd、Pb、Hg、Cr、Br、Cl、Sb7种元素

13.薄膜FP法满足不同基材-镀层组合情况下镀层厚度的测试要求；
14.软件功能完全开放，后期可自行新建、修改测试程序，自行新建标准曲线；
	

	易操作性
	检测器通过电制冷的方式降温，不需要使用液氮；

软件自动提示下一步操作步骤；
软件自动识别样品基材类型，选择测试程序；
	

	数据保存
	可自动储存试验数据，可编辑、打印试验报告
	

	安全性
	由通过培训的检测人员严格按照操作规程操作，无安全隐患
	

	附件
	UPS电源（2h）、电脑、两年的耗材、随机工具包
	

	培训要求
	需在双方约定的时间进行仪器安装和人员培训，其中培训包含安装工程师的操作和维护保养培训，以及应用工程师的高级应用课程培训
	

	送检评价
	提供金属镀层厚度测试报告、标样RoHS测试图谱、数据，满足实验室检测要求。
	

	校准证书
	验收前提供具有CNAS资质的第三方校准证书
	

	保修要求
	一年免费保修
	


4  技术服务

4.1  应提供的技术文件
1）产品的鉴定证书和满足本规范技术要求的权威质检部门出具的产品型式试验质检报告。
2）产品的ISO9000（GB/T 19001）质量保证体系文件，能够证明该质量保证体系经过国家认证并且正常运转。
4.2  应提供的技术资料
资料和说明手册，主要包括：
1）产品的使用说明书和维护手册；

2）产品合格证；

3）产品的出厂检验报告。

4.3 备品备件及专用工具

1）投标方应向招标方提供必要的备品备件，备品备件应是新品，与设备同型号、同工艺。
表2 备品备件清单（格式）
	序号
	名称
	型号及规格
	单位
	数量
	使用处
	备注

	1
	样品盒
	通用型带盖、微量用、通用型无盖
	个
	5
	样品仓
	

	2
	迈拉膜
	通用型
	张
	100
	样品仓
	


2）投标方应向招标方提供专用工具及仪器见表3
表3专用工具及仪器（格式）
	序号
	名称
	型号及规格
	单位
	数量
	用途
	备注

	1
	管理样
	A750
	个
	1
	能量校正
	


4.4  技术配合

1）现场安装、投运的合作和管理。

1.1 接到甲方安装调试通知后，一周内应派技术人员到现场开箱、安装、调试、投用，具体时间由双方商定。

2） 验收与培训

2.1 必须提供本文件所规定的所有设备配置清单、备品备件清单、设备使用说明书（中英文）、分析软件、原产地证明等。

2.2人员培训：（1）现场培训：由专业工程师现场拆箱、安装、调试，并对相关技术人员进行开关机、测试方法、软件使用、简单维护维修方法等培训；由安装工程师负责对常用金属元素进行灵敏度校正，并新建常用的合金样品镀层测试方法；由安装工程师负责培训参培人员后期自行新建镀层测试程序的方法；培训时间为1-2天，人数：不限。（2）高级应用培训：由制造商统一安排的高级应用培训课程，培训地点：制造商在国内设立的培训中心（武汉市最佳）。培训方式：由专业的高级应用工程师对仪器的扩展应用（如自行建立标准曲线等）、特殊样品测试技巧、谱线的干扰和识别等方面进行讲授。培训时间：不少于2天，参培人数：5人。

3）质量保证及售后服务

3.1 在接到安装通知7天内到现场免费安装、调试设备。仪器调试应一次成功（一周内调试完毕）。

3.2 质保期：从验收合格之日起，不少于12个月。

3.3 质保期外：测试软件终身免费升级，仪器终身维护。

4.5 如该商品原产地为国外，生产厂家应在国内设有售后服务中心，并提供国内注册的售后服务中心的营业执照。国内必须设有备品备件库，能保证24个小时内备品备件的及时供应。对用户的服务要求应在2小时内响应；需要在现场进行维修的，应在2个工作日内到达仪器现场；
2

