
MME湿粉碎机

高啤酒质量和流程效率——完美准备粉碎
高效的酿造从适当的研磨开始。MME湿磨结合了传统湿磨和干磨的优点和优点。

这种方法确保了几乎完美的果壳保存和胚乳的最佳研磨，为您的酿造过程和最终产品啤酒提供了许多优势。
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碾磨机精确的粉碎功率调节装置保证一致的麦芽浆质量。

浸泡水温度和水量、浸泡时间以及碾磨间隙的可变调节装置。

产量为每小时3吨至30吨的型号类型。

一览

优势

高收得率

通过调整浸泡时间和浸泡温度，将相应的碾磨材料润湿到最佳状态。

这是获得优异的过滤结果和过滤速度的基础。

可选择高重力工艺

与干式粉碎相比，可以达到更高的过滤槽负荷。

卫生设计

MME粉碎碾磨机完全具备 CIP 功能——可仅使用热碱液进行 CIP 

清洁。

粉碎时无粉尘形成

粉碎碾磨机的设计方案无需任何防爆措施，因为麦芽浆在碾磨机中

直接生产。

更高的麦芽汁品质和啤酒风味稳定性

由于粉碎后的颗粒表面较小，加工速度快，不易氧化，影响啤酒质

量。

MME的设计非常方便，有八种尺寸可供选择。浸泡处理、粉碎和

捣碎在一个单元中进行。由于这种紧凑的设计，空间要求比类似的

干粉系统要低得多。

我们独特的安全系统始终确保在MME上执行维护工作的人员的安

全。磨机的所有重要部件都很容易接近，并且便于维护。

因此，MME可以很容易地集成到现有的酿酒厂中。

设计紧凑，升级方便



这就是MME的工作原理：最初干燥和清洁的麦芽在短时间内不断

地通过调节槽。在此期间，外壳的含水量增加到约18-20%。结果，

稻壳获得了一整块谷物脱落所需的弹性。胚乳本身在整个过程中保

持干燥。最佳破碎条件和高产率。

胚乳是从外壳中提取出来的，并通过一对碾碎辊完美碾碎。辊容量

和调节时间的决定性因素是提供的麦芽的易碎性。硬度增加的麦芽

批次被粉碎得更慢，这使得它们能够在调节槽中吸收更多的水。无

论谷物质量如何，始终保持最佳粗度。

操作方法

对于MME湿磨而言，防爆的微妙问题不再是问题：湿磨和随后添

加的调浆水可以可靠地避免灰尘的形成。因此，彻底消除了辊区粉

尘爆炸的危险。仅上游区域需要采取保护措施，如运输设备和麦芽

处理。虽然干磨有时需要大量的土建施工，但MME使粉碎和酿酒

厂的结构分离变得多余。由于其良好的ATEX分类，MME可以安装

在酿酒厂。

防爆保护

技术参数

以下数据为参考值，可能随着设备特性而有所改变。
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