中纺绿纤公司3万吨Lyocell纤维生产线提产改造项目（一期）

项目名称：
中纺绿纤公司3万吨Lyocell纤维生产线提产改造项目（一期E\F线）

工艺送排风
技术要求
需求一览表及技术规格
需求一览表
	序号
	名 称
	数 量
	主要技术规格
	目的地

	1
	工艺送风系统

	1套
	见技术规格
	河南新乡

	2
	工艺排风系统

	1套
	见技术规格
	河南新乡


1.目的： 
满足中纺绿纤公司3万吨Lyocell纤维生产线提产改造项目（一期E\F线）需要。

2.范围：
工艺送排风各一套。
3.内容:
3.1工艺送风系统技术要求：工艺空调机组送风参数（送风管与风窗口）                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                            3.2、送风温度：15～20℃±1℃（风道连接风窗进口处）
3.3、送风相对湿度：65%。

3.4、送风压力：1500Pa(机组出风口)
3.5、总风量：50000m3/hr

3.6、空调机组PLC自控系统
4、工艺空调机组空气处理流程
→新风→送风机→初过滤→中效过滤→加热→表冷1、2、3→干蒸汽加湿→二加→亚高过滤→送风

5.空调机组的主要构件选型

5.1、风机、电机选型（风机为上海通用设备品牌，江苏大中电机）
	
	风量m3/h
	风机型号
	转速r/min
	风机全压
	电机
	数量

	送风机
	50000
	MDS-1120D
	1370
	3900Pa
	4P-90kw
	1台


5.2、表冷器规格(铜管串铝片形式，边框为热镀锌板）
	
	风量m3/h
	表面管数
	表面管长
	有效高度
	排数
	集水管
	数量

	表冷1
	50000
	32
	2350
	1216
	8
	DN100
	2

	表冷2
	50000
	32
	2350
	1216
	8
	DN100
	2

	表冷3
	50000
	32
	2350
	1216
	6
	DN80
	2


5.3、加热器规格（不锈钢管轧铝片）
	
	风量m3/h
	表面管数
	表面管长
	有效宽度
	排数
	集水管
	数量

	SRZ
	50000
	16
	2200
	1000
	3
	DN65
	2台


5.4、二次加热规格（不锈钢管轧铝片）
	
	风量m3/h
	表面管数
	表面管长
	有效宽度
	排数
	集水管
	数量

	SRZ
	50000
	16
	2200
	1000
	2
	DN65
	2台


5.5.过滤器规格
	
	处理风量m3/h
	宽
	高
	袋数
	袋长
	数量

	初过滤
	50000
	510
	515
	4
	500
	25

	中效过滤
	50000
	510
	515
	4
	500
	25

	亚高过滤
	50000
	510
	515
	4
	500
	25


5.6.干蒸汽加湿器规格（不锈钢材质）
	干蒸汽加湿器
	处理风量
	管长
	喷杆数
	加湿量
	管口DN
	数量

	
	50000m3/h
	2700
	1根
	490kg/h
	40
	2


6、机组结构及功能段
空调机组为全新风型，带槽钢底板落地式。空调机组为整体热镀锌5#方管框架式，组装后再加双面彩钢阻燃聚氨酯发泡保温外壳板。
6.1空调机组结构与框架
结构：机组采用热镀锌5#方管框架结构；机组框架现场焊接后，外加50mm聚氨酯发泡彩钢夹芯板，聚氨酯密度≥40kg，阻燃等级B1级。
6.2检修门
在面板上直接开口，检修门采用铝合金包边，夹芯保温门板，弹性橡胶条密封。
6.3机组底架
空调机组安装在槽钢底架上。
6.4 过滤器
过滤器形式：无纺布袋式单元过滤器。单元过滤器框架为镀锌板。
过滤器参数：
初滤单元尺寸：515×510×500mm，4袋式，过滤效率为EU3；
中过滤单元尺寸：515×510×500mm，4袋式，过滤效率为EU6；
亚高滤单元尺寸：515×510×500mm，4袋式，过滤效率为EU9。
单元过滤器框架四周粘贴密封条，防止泄漏。过滤袋充满整个空调机组截面。
   段设在机组进风侧，方便运行时更换过滤器；安装过滤袋的机组支架用热镀锌钢板冷弯。单元过滤器与过滤段框架的连接方式是，用螺栓和压板将过滤器框架压在过滤段框架上。
6.5表冷器参数：表冷片距3.2mm，片厚0.12mm，铝片为亲水铝箔，传热管为直径16mm优质专用表冷器铜管；铜管壁厚0.5mm。可以破坏性试验检验。排间距33mm，管间距38mm。
表冷器排数：表冷器一级、二级配8排,三级配6排。
表冷器边框：镀锌板。
表冷器安装：表冷器的安装为框架连接，表冷器的每台表冷器下面均配不锈钢接水盘，表冷器后配装ABS挡水板。
出厂试压：通过8Mpa水压试验保持15-20分钟
表冷器进回水方式：供水为≤7度冷冻水，表冷器采用同侧供回水。
6.6翅片加热器参数：片距5.5mm，片厚0.3mm，传热管为直径25mm不锈钢管轧制15mm高铝翅片管；管壁厚2 mm。排间距50mm。
翅片加热器排数：加热器 3排，二次加热器 1排
加热器边框：304不锈钢板。
加热器安装：加热器的安装为框架连接，用螺栓固定于框架上。 
出厂试压：通过1.2Mpa气压试验保持15-20分钟
6.7、送风机（风机使用变频器控制）风机为上海牟迪通用产品。
电 动 机：江苏大中电机，IP55，绝缘等级F级（变频电机）。
变 频 器：安川品牌的变频器。
风机轴承：NSK。
减 震 器：阻尼式弹簧减振器。
风机口软接：风机出风口风管软接为硅钛合金高强度软接。
6.8、 各功能段配置
ZKF-50-LFS空调机组功能段配置供货明细（表中数量为单套机组配置）
	序号
	功能段
	配置
	型号及规格
	数量
	备注

	1
	送风机段
	中压离心通风机
	风量50000m3/h，全压3900Pa
	1套
	上海牟迪

	
	
	配套电动机(变频)
	90kw IP55；F级绝缘(联轴器传动)
	1台
	江苏大中

	
	
	配变频器
	90KW
	1台
	安川

	
	
	风机轴承
	NSK
	配套
	进口

	
	
	风机材料
	机壳、台座为Q235
	
	

	
	
	风机出风口软接
	软接为硅钛高强度软接带法兰
	1套
	

	
	
	减振器
	阻尼式减振器 防潮防腐
	1套
	

	
	
	减振台座
	设有防滑橡胶垫片
	1套
	

	
	
	连接风管
	δ2.0mm不锈钢制作，进风口设不锈钢防护网
	1套
	

	
	
	保温
	风机出风口连接风管用30mm橡塑板
	1套
	

	2
	初
滤
段
	滤料为无纺布
	效率EU3：粒径为5μm时65.1%
	
	

	
	
	过滤器阻力
	初阻力＜20Pa；终阻力＜120Pa
	
	

	
	
	袋式过滤袋
	515×510×500   4袋
	25
	

	
	
	配检修门
	铝合金型材包边，内外可开把手
	1套
	

	3
	中效
过滤
段
	滤料为无纺布
	效率EU6：粒径为1μm时70%
	
	

	
	
	过滤器阻力
	初阻力＜80Pa；终阻力＜160Pa
	
	

	
	
	袋式过滤袋
	515×510×500   4袋
	25
	

	
	
	配检修门
	铝合金型材包边，内外可开把手
	1套
	

	4
	亚高
过滤
段
	滤料为无纺布
	效率EU9：粒径为0.5μm时80%
	
	

	
	
	过滤器阻力
	初阻力＜100Pa；终阻力＜200Pa
	
	

	
	
	袋式过滤袋
	515×510×500   4袋
	25
	

	5
	一次加热段
	SRZ22×10D 三排管
	φ25×2无缝钢管轧15mm铝翅片
	2台
	

	
	
	配二通电动调节阀
	DN50(断电自动复位关闭)
	1套
	西门子

	
	
	配检修门
	铝合金型材包边，内外可开把手
	1套
	

	6
	表冷段1
	铜管串二次翻边铝片
	铜管直径16mm,壁厚0.5mm,片距3.2mm亲水铝片厚0.12mm,8排
	2台
	

	
	
	配电动二通调节阀
	DN80（断电自动复位关闭）
	1套
	西门子

	
	
	表冷均配ABS挡水板
	挡水板边框为不锈钢，分组安装，与表冷器边框连接
	2套
	

	
	
	接水盘
	不锈钢
	2只
	

	
	
	配检修门
	铝合金型材包边，内外可开把手
	1套
	

	7
	表冷段2
	铜管串二次翻边铝片
	铜管直径16mm,壁厚0.5mm,片距3.2mm亲水铝片厚0.12mm,8排
	2台
	

	
	
	配电动二通调节阀
	DN80（断电自动复位关闭）
	1套
	西门子

	
	
	表冷均配ABS挡水板
	挡水板边框为不锈钢，分组安装，与表冷器边框连接
	2套
	

	
	
	接水盘
	不锈钢
	2只
	

	
	
	配检修门
	铝合金型材包边，内外可开把手
	1套
	

	8
	表冷段3
	铜管串二次翻边铝片
	铜管直径16mm,壁厚0.5mm,片距3.2mm亲水铝片厚0.12mm,6排
	2台
	

	
	
	配电动二通调节阀
	DN80（断电自动复位关闭）
	1套
	西门子

	
	
	表冷均配ABS挡水板
	挡水板边框为不锈钢，分组安装，与表冷器边框连接
	2套
	

	
	
	接水盘
	不锈钢
	2只
	

	
	
	配检修门
	铝合金型材包边，内外可开把手
	1套
	

	9
	蒸汽加湿
	不锈钢干蒸汽加湿器
	SH-50-φ18-M10（加湿量500kg/h）
	1套
	

	
	
	配二通电动调节阀
	DN50(断电自动复位关闭)
	1套
	

	10
	二次加热
	SRZ22×10D 二排管
	φ25×2无缝钢管轧15mm铝翅片
	2台
	

	
	
	配二通电动调节阀
	DN40(断电自动复位关闭)
	1套
	西门子

	
	
	配检修门
	铝合金型材包边，内外可开把手
	1套
	

	11
	送风口
	送风口
	2个 1000×800
	1套
	


7、自控系统与配电技术规范
7.1、自控方案说明
整体空调设定：送风温度、送风湿度、送风压力
采用PLC可编程控制器西门子（中国代理商）提供技术支持，其中CPU、扩展模块（EM AM/EM AQ08等）均为西门子产品。配触摸操作显示屏对空调机组进行现场控制，并预留远程通讯实施中央计算机监控的数据插口。该PLC控制器所有控制信号为4-20ma可靠性高，性能稳定，抗干扰能力强。现场微机编程、数据显示清晰、操作简单。用户可在短时间内熟练掌握和使用。可实现手动自动转换。
7.2、自控系统流程
实现一年四季温湿度变化的全过程自动控制。
送风压力:送风压力控制是通过送风管道内的压力传感器检测的压差值，经PLC主控机PID调节风机转速（变频调节），达到设定的压力参数。
送风温度：
对送风的温度设置，根据传感器测定，输出信号至表冷1三通阀执行器调节；如未达到送风要求，其余的表冷的三通阀执行器会自动得到打开信号调节；
为保证送风温度，冬季一次加热调节送风温度。
送风湿度：（使用全新风系统，设干蒸汽加湿器）
根据进风温湿度传感器检测，分为加湿、调湿模式运行；
加湿模式：
根据设定的湿度，控制器输出信号至加湿器自动调节阀，调节送风湿度；
调湿模式：
根据设定的温湿度，机组自动打开表冷调节阀，处理后的空气进入湿度控制调节（二次加热），直到达到温湿度要求； 

在过渡季节，为了保证湿度的相对稳定，系统会出现加热、表冷、加湿、二次加热共同运行工况。
上述各种模式为系统自动转换，无需人为干扰。
7.3、空调机组自控回路
1）进风温湿度检测回路
2）送风温度检测、显示与控制回路（控制表冷、加热阀）。
3）送风湿度检测、显示与控制回路（控制表冷阀，二次加热阀、蒸汽加湿阀）。
4）送风压力检测、显示与控制回路（控制送风机电机变频器）
7.4、自控器件
	序号
	器件名称
	规格型号
	品牌
	数量
	说明

	1
	PLC控制器
	S7-200系列SR20 CPU，AM06/03 AQ04控制模块
	西门子
	1套
	参数控制，数据上传接口

	2
	现场显示器
	10″TFT触摸屏
	昆仑通态
	1只
	输入及显示参数

	3
	温湿度传感器
	EE16-FT
	E+E
	2
	送风、进风温湿度检测

	4
	送风压力传感器
	0-5000Pa
	西特
	1
	送风风压检测

	5
	三通电动阀
	DN80
	西门子
	3
	表冷器1、2、3

	6
	二通电动阀
	DN50
	西门子
	2
	加热、加湿

	7
	二通电动阀
	DN40
	西门子
	1
	二次加热

	8
	电动阀执行器
	SKD62
	西门子
	6
	表冷水阀、蒸汽阀控制

	9
	变频器
	E1000 90KW
	安川
	1
	送风机变频器

	10
	自控配电柜
	电气元件为施耐德品牌
	1
	
	防护等级IP55，安装散热风扇及易于更换的过滤器

	11
	机组配电柜
	电气元件为施耐德品牌
	1
	
	


 8、工艺排风系统技术要求：
新增不锈钢排风机二台要求：
8.1、处理风量：32500m3/hr，电机与风机叶轮直连(A式)

8.2、风机全压：2500Pa。

8.3、电机功率：37KW
8.4、风机配置减震台座。
8.5、排风机变频控制柜(一台)（含喷淋泵启停控制）
9、新增排风水洗罐二套要求：
9.1、处理风量：32500m3/hr
9.2、水洗罐尺寸：φ2150，高度4000。

9.3、配置：不锈钢鲍尔环布水系统，不锈钢喷淋管系统、不锈钢丝网除雾器、检修口等
9.4、不锈钢循环水泵二台，型号：80-160  Q=65m3/h,扬程27米，功率：7.5KW
10. 工艺送风管、工艺排风管系统一套要求：
10.1、风管材质：304不锈钢δ1.2mm
10.2、送风管保温：B1级30mm橡塑保温。

10.3、工艺送风范围：从空调机组出口向西穿楼板到纺丝间与纺丝设备自带工艺风管连接。
10.4、工艺排风管范围：从纺丝设备自带工艺排风管连接穿楼板向上与喷淋水罐连接后，两台排风机出口向上汇总排至北墙外。
10.5、工艺送风管约：280㎡
10.6、工艺排风管约：120㎡
10.7、风管施工要求按《通风与空调工程施工质量验收规范》GB50243-2016标准验收
11、供货范围:

11.1涉及送排风系统的蒸汽、冷冻水、电源等，招标方指定位置，中标方负责材料、保温及施工碰口连接。
11.2原电气控制柜、电缆由招标方负责移位、接线，中标方技术指导。
11.3 设备的基础、防腐及机组、风道、管路涉及的打楼板洞、墙洞、防水台、地漏和恢复，由招标方按中标方提出条件负责施工制作。 
12. 交付文件清单及质保期：
  12.1：交付文件清单：
	1
	提交设备布置图（包括地脚螺栓定位尺寸、基础载荷清单），设备外形尺寸图；管口方位图；设备荷重条件图、设备开孔留洞条件图；设备基础图。
	合同生效后7天提交电子版

	2
	电气位置安装图
	合同生效20天提供，电子版一份。

	3
	电缆规格表
	

	4
	合格证
	设备交货提供，纸质版1正2副。

	5
	装配图、部件图、易损件明细表、产品说明书、操作说明书
	设备交货提供，纸质版3份，电子版一份。

	6
	控制系统配置、仪表及传感器清单。
	合同生效后20个月提交电子版

	7
	电气原理图，电气连接图（含电缆清单），电器元件表，完整的控制系统源程序（带注释），变量地址表。
	


12.2供货周期：合同生效后3个月货物到现场，安装时间30天内完成。
12.3质保期：设备的质量保证期为设备调试运行合格后的12个月或设备交货后的18个月，以先到期为准。
13、设备监制、组装试运转及验收： 
13.1合同生效后，中标方在设备制造阶段定期反馈制造进度情况，招标方根据设备制造情况，认为有必要可安排人员赴中标方现场进行监制，或参加质量检测和预组装试车。
13.2设备安装调试过程中要严格按<<冶金机械设备安装工程施工及验收规范>>进行，润滑部位涂装足够的润滑油。
13.3严格执行国家、行业通用技术标准和规范。 
13.4设备安装调试完毕由招标方组织进行整体验收。 
